POTENCJAL RECYKLINGOWY
W POLSCE

3.1. MozliwoSci recyklingu
odpaddw opakowaniowych

Gospodarcze wykorzystanie odpadéw opakowaniowych moze by¢ prowadzone jako ponowne wykorzysta-
nie, odzysk lub recykling, jednak w Polsce prowadzone jest w ograniczonym zakresie. Przydatnos$¢ opakowan
do ponownego przetwoérstwa przedstawiono w tabeli 6.

Tabela 6.
Przydatnos¢ materiatéw opakowaniowych do réznych metod utylizacji

Recyklin Recyklin
Rodzaj materiatu y‘ . 9 y. 9 0dzysk energii
materiatowy organiczny
++ -

aluminium >5um/<5um —/++
Metale stal ++ - -

stal + aluminium + - -
Szkio ++ _ _
Tworzywa jednorodne: PE, PP, PS, PET ++ _ ++
sztuczne rézne tworzywa sztuczne +/- - -+
Papier/tektura ++ + +
Drewno/materiaty naturalne — ++ +
Nowe polimery biodegradowalne - ++ -
o | ST o - -
fowe

tworzywa sztuczne/ papier + - ++

++ duza przydatno$¢é + ograniczona przydatnos¢; — nieprzydatne

Zrédto: H. Zakowska: Odpady opakowaniowe, COBRO, Warszawa 2003, s.12.
3.1.1. Odpady z papieru i tektury

Do celéw opakowaniowych wykorzystywane sa gtownie: tektura falista, papiery workowe, papiery makula-
turowe oraz tektura pudetkowa. Odpady te stanowia najistotniejsza pod wzgledem masy grupe odpadow
opakowaniowych w Polsce. Jeli nie zawierajg innych tworzyw (np. maksymalny udziat polietylenu do 3%), sa




przydatne do wtérnego przetworzenia. Zakfady celulozowo-papiernicze przyjmuja makulature opakowa-
niowa w postaci zbelowanej, jezeli tektura lub papier nie sa powleczone asfaltem, parafina, woskami itp.
W Polsce nie istnieja aktualnie mozliwosci przetworstwa makulatury tzw. trudnoprzerabialnej, zawierajacej
papier wodoodporny, powlekany tworzywami sztucznymi, klejami, aluminium, bitumizowane, parafinowane.

Makulature opakowaniowa wykorzystuje sie do wytwarzania papieru i tektury na nowe opakowania (niesty-
kajace sie bezposrednio z artykutami spozywczymi), reczniki i papiery toaletowe, papiery gazetowe, koperty
na przesytki pocztowe. Jest ona takze wykorzystywana do produkcji wyttaczanek metoda odlewdw widkni-
stych pod préznia. Sposobem ponownego wykorzystania jest tez nacinanie pouzytkowej tektury opakowa-
niowej i formowanie materiatu wypetniajaco-amortyzujacego do opakowan transportowych.

3.1.2. Odpady z opakowan szklanych

Wszystkie opakowania szklane jednorazowe lub zuzyte opakowania zwrotne mozna wykorzysta¢ w hutach
szkta. Zastosowanie stluczki w procesie topienia szkla obniza zuzycie energii, zwigksza wydajnos¢ i przediuza
czas uzytkowania piecow hutniczych. Powoduje poza tym obnizenie emisji tlenkéw azotu i zmniejsza zuzycie
wody. Szacuije sie, ze |% wzrost zastosowania sttuczki szklanej w procesie technologicznym pozwala zmniej-
szy¢ o ok. 0,25% zuzycie energii. Przy produkcji niektorych wyrobéw szklanych dodatek sttuczki moze
przekracza¢ nawet 50% masy.

O przydatnosci opakowan szklanych do recyklingu decyduje przede wszystkim ich czystos¢ oraz dokfadnosé¢
segregacji na odmiany (szkto bezbarwne, brazowe, zielone). Stad tez ogromne znaczenie maja systemy segre-
gacji odpadéw i selektywnej zbiorki szkia.

3.1.3. Odpady opakowaniowe z tworzyw sztucznych

Recykling odpadéw opakowaniowych z tworzyw sztucznych stwarza powazne problemy. Jest on zwiazany ze
znacznie wyzszymi kosztami niz w odniesieniu do opakowan szklanych, tekturowych czy metalowych. W zwiaz-
ku z tym ceny uzyskiwane za tworzywa wtorne nie sa konkurencyjne wobec cen tworzyw pierwotnych.

Wykorzystywane sa dwie metody ponownego przetworstwa tworzyw sztucznych:

. recykling prosty (materiatowy) — przetworstwo mechaniczne, wykorzystujace termoplastyczne wha-
Sciwosci tworzywa; ten rodzaj recyklingu jest stosowany gtéwnie w odniesieniu do czystych (jedno-
rodnych) polimeréw lub ich mieszanin;

. recykling chemiczny (surowcowy) — dokonywana jest cze$ciowa degradacja tworzywa do zwiazkéw
niskoczasteczkowych lub catkowita depolimeryzacja (do zwiazkéw wyijsciowych lub ich pochodnych).

Zuzyte opakowania polietylenowe i polipropylenowe (butelki, kanistry, beczki, skrzynki, pojemniki i worki,
folie) przetwarzane sa na surowiec wtorny, majacy szerokie zastosowanie w wielu dziedzinach, przede wszyst-
kim do produkgji artykutdw technicznych (kanistrow, folii, wiader, pojemnikéw magazynowych, skrzynek
balkonowych, doniczek, niektorych czesci samochodowych, rur osfonowych do kabli w telewizji kablowej,
sieci elektrycznej i telefonicznej, rur kanalizacyjnych).

Nowa inicjatywa w zakresie przerobu odpadow z tworzyw sztucznych jest otwarty w 2002 r. w Woli
Krzysztoporskiej zaklad przetwarzania tworzyw sztucznych na weglowodory nasycone. Wykorzystuje on
transformacje katalityczna. Przetwarzane sa odpady polietylenowe i polipropylenowe zaréwno komunalne,
jak i poprodukcyjne. Wykorzystywane jest ciepto ze spalania gazu powstajacego z biomasy. Produkt finalny
posiada warto$¢ energetyczna poréwnywalng z tradycyjnymi paliwami ptynnymi i nie zawiera zwiazkow
siarki. Odbiorcami s3 rafinerie.



Naukowcy z Politechniki Krakowskiej opracowali metode wykorzystania zuzytych butelek PET do produkeji
ptyt mogacych zastepowac plyty betonowe. Technologia pozwala na uzyskanie tworzywa o duzym zagesz-
czeniu, cechujacego sie niska nasigkliwoscia, odpornoscia na niskie temperatury oraz korozje chemiczng i
biologiczna. Wedtug autorow technologii azurowe ptyty moga by¢ stosowane jako elementy nawierzchni
drég lub do stabilizacji gruntéw na skarpach.

3.1.4. Odpady z opakowan metalowych

Sposrod opakowan metalowych najbardziej przydatne do ponownego przetworstwa sa te, ktdre wykonano
z jednego rodzaju blachy (stalowej lub aluminiowej), i s3 mafo zanieczyszczone pozostatosciami produktu.
Odpady stalowe pochodzace ze zuzytych opakowan (puszki po napojach i zywnosci konserwowanej, pudet-
ka), moga by¢ oddzielane od pozostatych odpadéw za pomoca separatoréw magnetycznych, a nastepnie
wykorzystane w hutach jako ztom. Po odcynowaniu (w przypadku wyrobéw z blach ocynkowanych) stal i
cyna sa petnowarto$ciowym surowcem do ponownego wykorzystania. Takze aluminium odzyskane z puszek
dwusldadnikowych stanowi warto$ciowy surowiec do powtoérnej rafinacji.

Bez odcynowania blachy stalowej, ztom opakowaniowy moze by¢ dodawany w niewielkich ilosciach do
produkcji zeliwa lub gorszych gatunkéw stali, niewymagajacych okreslonego sktadu chemicznego. Réwniez
zawarto$¢ aluminium w odpadach z puszek dwusktadnikowych znacznie ogranicza mozliwoéci zastosowania
takiego ztomu. W przypadku odpaddw niesegregowanych stal moze by¢ odzyskiwana w sposob magnetyczny
z popiotéw pozostatych po spalaniu odpadéw, natomiast nie jest mozliwe odzyskanie w ten sposéb cyny
i aluminium.

Recykling blachy stalowej biatej przynosi wymierne korzysci: przetworzenie | Mg ztomu pozwala zreduko-
wac zuzycie surowcow: rudy o 1,5 Mg, koksu o 0,5 Mg i cyny o 3-4 kg. Ponadto oszczedza sie 60-70% energii
potrzebnej do wyprodukowania puszek stalowych z rudy, a emisje do atmosfery sa o okoto 80% nizsze.
Redukuje sie takze ilo§¢ zuzywanej wody i odprowadzanych $ciekéw.

Odpady aluminiowe pochodzace ze zuzytych puszek do napojow, pojemnikéw aerozolowych oraz tub po
oczyszczeniu s3 pefnowarto$ciowym surowcem do produkgiji réznych wyrobéw aluminiowych. Pozyskane
dzieki selektywnej zbiorce lub segregacji wymagaja wyeliminowania zanieczyszczen i zmniejszenia objetosci
(przez rozdrabnianie, belowanie, brykietowanie).

Recykling aluminium pozwala na dziesieciokrotna redukcje kosztéw w poréwnaniu z produkeja aluminium
z rudy, w tym 95% redukcje zuzycia energii. Jedna tona aluminium pochodzaca z recyklingu pozwala zaosz-
czedzi¢ 4 Mg boksytow i 700 kg paliwa, a takze unikna¢ emisji do powietrza 35 kg fluorkéw aluminium.

W Polsce jedynie puszki po napojach sa poddawane recyklingowi na znaczaca skale (poziom recyklingu okoto
40%). Sa one takze jedynym rodzajem odpadéw metalowych, dla ktérych poziom recyklingu systematycznie
ro$nie (w 1999 r. bylo to zaledwie 26%), co jest zwiazane przede wszystkim z optacalnoscia wykorzystania
surowca wtornego zamiast pierwotnego, a takze z promocja recyklingu prowadzona przez organizacje pro-
ducentéw puszek oraz napojéw w puszkach.

W pazdzierniku 2002 r. w spofce Aluminium Recykling Organizacja Odzysku SA (grupa Huty Aluminium
Konin S.A.) oddano do uzytku linie recyklingu lakierowanych odpadéw opakowaniowych z aluminium. Jest to
obecnie jedyna taka instalacja w Polsce. W trzecim kwartale 2002 r. w zaktadzie tym przetworzono ponad
1320 Mg puszek aluminiowych.

W innych polskich odlewniach ztom puszkowy jest wykorzystywany do wytopu stopéw gorszej jakosci, za$
z powodu braku odpowiednich instalacji ochronnych przetapianie wytacznie ztomu puszkowego powoduje
przekraczaniem norm emisji zanieczyszczen do powietrza substancji szkodliwych zawartych w farbach
i lakierach.




3.1.5. Odpady opakowaniowe z drewna i materiatdw naturalnych

Opakowania drewniane wystepujace w obrocie to réznego rodzaju skrzynki, klatki i tubianki, a takze palety
drewniane (od 2004 r. palety nie beda objete obowiazkiem recyklingu). Poza opakowaniami wykorzystywa-
nymi w eksporcie, duza cze$¢ opakowan drewnianych to opakowania wielokrotnego uzytku, o réznym
okresie uzytkowania. llo§¢ odpadow pouzytkowych z opakowan drewnianych wynosi okoto 500 tys. Mg,
z czego okofo 80% to odpady z palet drewnianych. Aktualna struktura i dotychczasowe trendy w zuzyciu
opakowan drewnianych pozwalaja przewidywa¢, ze iloé¢ ta w najblizszych latach nie ulegnie wiekszym zmia-
nom. Od kilku lat zuzycie opakowan drewnianych jest bowiem ustabilizowane, natomiast wzrasta produkcja
i eksport palet.

Drewno ze zuzytych opakowan i palet drewnianych to réznego rodzaju listwy i deski, ktére moga by¢
wykorzystane jako materiat do produkcji matych wyrobow drzewnych, ptyt pilsniowych lub wiérowych lub
masy celulozowej. Ptyty pilSniowe sa wytwarzane ze spil$nionych wtdkien drzewnych, zmieszanych z klejami
i impregnatami, sprasowanych pod ci$nieniem. Plyty wiérowe natomiast sa wytwarzane z wiéréw drzewnych
zmieszanych z klejami i sprasowanych. Drewno pouzytkowe moze by¢ takze wykorzystane do produkgji ptyt
czy mas celulozowych, jesli nie zawiera gwozdzi, jak réwniez nie jest silnie zabarwione czy impregnowane. Te
formy przetworstwa wymagaja selektywnej zbiorki drewna pouzytkowego. Takiego systemu w Polsce prak-
tycznie nie ma.

Drewno pouzytkowe czesto jest uzywane w gospodarstwach domowych jako opat. Moze by¢ oczywiscie
réwniez wykorzystane do spalania z odzyskiem energii. Sposobem unieszkodliwienia odpadéw drewnianych
jest takze kompostowanie, jednak ze wzgledu na przydatno$¢ drewna do recyklingu materiatowego czy
odzysku energii, nie jest to sposéb zalecany. Trudnosci w recyklingu tego rodzaju odpadéw wynikaja przede
wszystkim z ich rozproszenia i koniecznosci usunigcia zanieczyszczen metalowych.

3.1.6. Odpady z opakowann wielomateriatowych

Obecnie w Polsce istnieja trzy zaklady przetwarzajace kartony z materiatow wielowarstwowych z udziatem

polietylenu (réwniez z aluminium) stosowanych do pakowania ptynnej zywnosci. Podobnie jak w Europie

Zachodniej laminaty pochodzace z selektywnej zbidrki sa przetwarzane z wykorzystaniem nastepujacych

technologii:

. produkcja ptyt o wiasciwosciach przypominajacych ptyte widrowa, lecz o wiekszej wytrzymatosci na
rozciaganie i odpornosci na wilgotno$¢ otoczenia; otrzymuije sie poprzez sprasowanie wczeshiej roz-
drobnionych opakowan; moga by¢ one wykorzystywane w budownictwie, do produkcji mebli, pro-
dukcji galanterii biurowej.

. odzyskiwanie masy celulozowej; wysoka zawartos¢ celulozy w pudetkach pouzytkowych (75-80%)
sprawia, ze jej odzyskiwanie jest ekonomicznie uzasadnione; z uzyskanej masy wytwarza si¢ papier
workowy, tektury, reczniki, papier toaletowy, wyttaczanki do jaj; technologie te sa efektywne ekono-
micznie dzieki jednoczesnemu wykorzystaniu odpadowego polietylenu do celéw energetycznych (ener-
gia elektryczna i cieplna dla celéw technologicznych).

W pewnych zastosowaniach alternatywa dla opakowan z tworzyw sztucznych jest wykorzystanie materia-
toéw biodegradowalnych. Gtéwne rodzaje polimeréw uzywanych do produkcji biodegradowalnych materia-
téw opakowaniowych to:

polimery produkowane z odnawialnych surowcéw naturalnych:

- polimery wytwarzane bezposrednio z surowcéw naturalnych (materiaty z udziatem polisacha-
rydéw, materiaty z udziatem protein, materiaty z udziatem lipidow),

- polimery uzyskiwane droga klasycznej syntezy chemicznej z monomeréw pochodzenia natu-
ralnego,

- polimery produkowane przez mikroorganizmy;



. polimery produkowane z surowcoéw petrochemicznych (z udziatem poliestru alifatycznego PCL, po-
liestry amidowe, kopoliestry, PVAL).

W Centrum Chemii Polimeréw Polskiej Akademii Nauk w Zabrzu prowadzone sa badania nad biodegrado-
walnymi polimerami opartymi na poliestrach alifatycznych. Poliestry te sa produkowane w postaci folii. Ich
biodegradacja w komposcie trwa okoto | miesiaca.

Obecnie w Europie Zachodniej wykorzystywane sa materialy biodegradowalne wytwarzane przy uzyciu
réznych technologii, zaréwno z surowcéw naturalnych odnawialnych, jak i kopalnych nieodnawialnych. Zwy-
kle sa to tworzywa termoplastyczne, ktdre moga by¢ przetwarzane tradycyjnymi metodami takimi jak: wytta-
czanie, wytrysk, powlekanie. Technologie tego typu sa stosowane w Niemczech i Wioszech, Austrii i Szwaj-
carii. W Szwecji produkowane s3 opakowania jednorazowe z tworzywa na bazie skrobi i papieru. Tworzywo
jest wytwarzane poprzez wypetienie hydratyzowana skrobia przestrzeni miedzy dwoma warstwami impre-
gnowanego papieru.

W Polsce pierwsza inicjatywa tego typu sa opakowania z otrab pszennych, ktérych produkcje rozpoczeto
w 1999 r. w Zambrowie. Sa to opakowania jednorazowego uzytku, ulegajace catkowitej biodegradacji, wy-
twarzane wylacznie z otrab pokrytych woskami roslinnymi. Moga by¢ wykorzystywane do pakowania suchej
zywnosci, zamiast jednorazowych naczyn papierowych czy z tworzyw sztucznych.

3.2. MozliwoSci osiagniecia
minimalnych pozioméw recyklingu
w 2007 roku

3.2.1. Prognozowane iloSci odpadéw opakowaniowych do recyklingu

Wedlug zatozen Krajowego Planu Gospodarki Odpadami uzyskanie w 2007 r. piecdziesiecioprocentowego
poziomu odzysku bedzie wymagato poddania recyklingowi nawet 2,4 min Mg odpadéw opakowaniowych.
Zaktadajac osiagniecie w 2007 r. dla wszystkich grup materiatowych minimalnych pozioméw recyklingu, masa
przetworzonych odpadéw wyniesie 1,78 min Mg (tabela 7). W skali kraju poziom recyklingu wyniesie
w takim przypadku 37%. Bedzie to oznaczato koniecznoé¢ poddania procesom odzysku energii okoto 13%
odpadéw opakowaniowych, czyli 638,4 tys. Mg.

Biorac pod uwage nizsza niz zakfadano ilo§¢ opakowani wprowadzanych na rynek w ostatnich dwu latach,
skorygowano prognoze ilosci odpadéw opakowaniowych. Wykorzystano prognozowane przez COBRO
wskazniki dynamiki wzrostu ilosci odpadow opakowaniowych, zawarte w KPGO. Uwzgledniaja one zalez-
no$¢ miedzy poziomem rozwoju gospodarczego a masa opakowan, a takze wptyw regulacji w zakresie go-
spodarki opakowaniami na wzgledna stabilizacje ilosci opakowan wprowadzanych na rynek. Przyjmujac za
wielkos$¢ wyjsciowa szacunkowa mase opakowan wprowadzonych na rynek w 2002 r. zatozono, ze masa
poszczegolnych rodzajow opakowan bedzie rosta w tempie zakladanym w KPGO.

W takim przypadku szacunkowa ilo$¢ odpadéw opakowaniowych poddanych recyklingowi w 2007 r. wynie-
sie ponad 1,53 min Mg, co pozwoli osiagna¢ wskaznik recyklingu na poziomie 36%.




Tabela 7.
Prognozowane ilosci odpadéw opakowaniowych do recyklingu (w tys. Mg)

Szacunek (KPGO) Prognoza skorygowana
Poziom

Masa odpadéw
do 1innego
rodzagju
odzysku

) recyk- Masa Masa Masa Masa
Rodzaj Tingu w

odpadéw odpadéw do odpadéw odpadéw do

L 2007.r. 1\ 2007 r. | recyklingu | w 2007 r. recyklingu

Hatarsly I5 546,3 81,9 5458 81,9 4639
Papier i tektura 48 |1 813,7 870,6 1 573,0 755,1 818,0
vcaiF;T:ri:taen:;%owe 25 203.8 51,0 183,6 45,9 137,7
STZ":&Z]Y:’*‘ 25 699,4 174,9 6993 174,8 524,5
Razem - - 1177,5 | 057,6 1 944,0
Blacha stalowa 20 167,0 33,4 140,3 28,1 -
Aluminium 40 48,3 19,3 47,7 19,1 -
Szkio 40 1295,2 518,1 1 073,2 429,3 -
Razem - 4773,7 1 784,3 42629 | 534,1 1 944,0
Sredni poziom recyklidgn w 200 - 36,6% Sredni poziom recyklingu w 2007 r. — 35,99%

Zrédho: opracowanie wiasne na podstawie Krajowego planu gospodarki odpadami, Rada Ministréw, 29 pazdziernik 2002.

Tabela 8.
Konieczna masa i wzrost ilosci odpadéw poddawanych recyklingowi w latach 2003-2007
(w tys. Mg i w procentach)

Masa

poddana Minimalna masa odpadéw do recyklingu

Rodzaje opakowan recyk-
Tingowi

Tworzywa sztuczne tys. Mg 49,0 37,4 57,1 85,6 117,8 148,8 174,8
przyrost % (rok poprzedni 100) 52,9 49,8 37,6 26,4 17,5
Aluminium tys. Mg 13,5 6,2 8,5 11,1 13,7 16,4 19,1
przyrost % (rok poprzedni 100) 382 29,5 24,3 19,0 16,6
Blacha stalowa tys. Mg 15,8 7,2 10,0 14,3 18,9 24,8 28,1
przyrost % (rok poprzedni 100) 38,7 43,0 324 311 13,3
Papier i tektura tys. Mg 500,0 4440 487,9 535,8 6174 684,3 755,1
przyrost % (rok poprzedni 100) 9,9 9,8 15,2 10,8 10,3
Szkio tys. Mg 122,5 11,8 144,5 208,6 288,7 361,8 | 4293
przyrost % (rok poprzedni 100) 29,2 44 4 38,4 25,3 18,7
Drewno i naturalne tys. Mg 135,5 24,9 35,3 46, | 57,2 69,2 81,9
przyrost % (rok poprzedni 100) 42,1 30,5 24,1 21,1 18,2
Wielomateriatowe tys. Mg 6,6 7,0 12,0 19,2 27,5 35,5 45,9
przyrost % (rok poprzedni 100) 71,2 60,5 42,7 29,3 29,3
Razem tys. Mg 842,9 638,4 7554 920,7 11412 | 1340,8 | | 534,1
przyrost % (rok poprzedni 100) 18,3 21,9 24,0 17,5 14,4

Zrodto: opracowanie wiasne na podstawie Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 30 czerwca 2001 r. w sprawie rocz-
nych pozioméw odzysku i recyklingu odpadow opakowaniowych i pouzytkowych. (Dz.U. Nr 69, poz. 719).



Odzyskowi w innej formie (gtéwnie poprzez odzysk energii) powinno zosta¢ poddane 14% odpadéw, a wiec
okoto 597,4 tys. Mg. Oznacza to, ze w poréwnaniu z 2002 r. konieczny jest wzrost masy odzyskiwanych
odpadéw prawie dwuipdtkrotnie (z 843 tys. Mg do 1,94 min Mg). Dla osiagniecia wymaganych pozioméow
recyklingu w poszczegélnych latach konieczny bedzie znaczacy wzrost ilosci odpadéw poddawanych recy-
klingowi (tabela 8). W poréwnaniu z szacunkowa masa odpadéw opakowaniowych poddanych recyklingowi
w 2002 r. konieczny bedzie przyrost catkowitej ilosci odpadéw poddawanych recyklingowi przecietnie o okoto
20% rocznie.

W przypadku papieru minimalne poziomy recyklingu w kolejnych latach beda dotrzymane, bowiem wzrost
ilosci odzyskiwanych odpadow rzedu 10-15% rocznie jest realny do osiagniecia. Osiagniecie wymaganych
pozioméw recyklingu w przypadku tworzyw sztucznych bedzie wymagato w latach 2003-2005 wzrostu ilosci
opakowan przetwarzanych o 40-50% rocznie; w przypadku opakowan wielomateriatowych konieczny przy-
rost w 2003 r. jest szacowany na 71,2%, w 2004 r. - 60,5%, w 2005 r. — 42,7%. Tak wysoki przyrost ilosci
odpadéw poddanych recyklingowi bedzie mozliwy jedynie w sytuacji bardzo dynamicznego rozwoju syste-
mow zbiorki selektywnej, co w tym raporcie juz kilkakrotnie podkreslano.

Krajowy plan gospodarki odpadami zaktada, ze w perspektywie najblizszych pieciu lat 25% poziom recyklingu
dla wszystkich rodzajow materiatéw opakowaniowych jest realny. Natomiast dla zapewnienia 50% odzysku
KPGO proponuje dwa warianty dziatar:

. uruchomienie inwestycji, ktore umozliwia odzyskiwanie energii z okoto 1,2 min Mg odpadéw,
. uzyskanie w skali kraju poziomu recyklingu wyzszego niz 25% przez intensyfikacje i usprawnienie
systemu recyklingu, stosowanie recyklingu organicznego lub eksport odpadéw w celach recyklingu.

Tabela 9.
Zdolnosci przetwércze w Polsce a cele recyklingowe Polski i Unii Europejskiej

Regulacje polskie Regulacje UE
Minimalna Minimalna
Obecn? : . Konieczne e~ Konieczne
zdolnoéci iloSC do . ; ilosé do X :
] . zwiekszenie . zwiekszenie
Rodzaj 5 recyklingu recyklingu
przetworcze mocy mocy
opakowania 2007 2008
P (wg KPGO) produk - produk -
(szacunek cviinveh (szacunek cvinvech
wiasny) yany wiasny) yJny
tys. Mg
Tworzywa sztuczne 70 174,8 124,8 162,7 112,7
Aluminium 25 19,1 0,0 24,3 0,0
Blacha stalowa 50 28,1 0,0 71,6 21,6
Papier i tektura 825 755,1 0,0 976,3 I151,3
Szkio 400 4293 29,3 668,6 268,6
Materialy naturalne 30 81,9 51,9 83,9 53,9
Wielomateriatowe 10 45,9 38,9 - -
Razem | 387 | 534,1 147,1 2 423,3 1 036,3

* Wielkosc recyklingu tworzyw sztucznych w UE ustalona wytqcznie dla recyklingu materiatowego.

Zrédto: opracowanie whasne na podstawie: Krajowy plan gospodarki odpadami, Rada Ministrow, grudzien 2002, rozporza-
dzenie Rady Ministrow z dnia 30 czerwca 2001 r. w sprawie rocznych pozioméw odzysku i recyklingu odpadow
opakowaniowych i pouzytkowych. (Dz.U. Nr 69, poz. 719), Proposal for a Directive of the European Parliament and
of the Council amending Directive 94/62/EC on packaging and packaging waste, Commission of the European
Communities, Brussels, COM(2001) 729 final, 07.12.2001.




Spalarnie odpadéw komunalnych moga by¢ uruchomione dopiero w latach 2007-2014, zatem do 2007 r. nie
jest mozliwe osiagnigcie 50% poziomu odzysku bez mozliwosci zagospodarowania odzyskanych odpadéw.
Koniecznos¢ przyjecia drugiego rozwiazania moze zdeterminowa¢ zwigkszenie minimalnych pozioméw re-
cyklingu, stosownie do projektu dyrektywy UE. W tym przypadku ,waskim gardtem” beda nie tylko mozli-
wosci przetworstwa, ale i selektywnej zbiorki odpadéw komunalnych. Jak wynika z obserwacji autoréw
recyklerzy na biezaco dostosowuja swoje zdolnosci produkcyjne do sytuacji rynkowej, nawet bez wsparcia
publicznego. Obecnie w odniesieniu do niektorych materiatow (szkfo, tworzywa sztuczne, kartony do ptyn-
nej zywnosci) istnieje natomiast deficyt surowca wtornego whasnie ze wzgledu na niedorozwdj systemow
zbiérki selektywnej. Biorac pod uwage koszto rozbudowy tego systemu wymagana jego zdolno$¢ moze by¢
osiagnieta okoto 2014 r. Analize mozliwosci przetwoérczych w zakresie recyklingu odpadéw opakowanio-
wych w Polsce ilustruje tabela 9.

Osiagniecie minimalnych poziomoéw recyklingu ustalonych regulacjami Unii Europejskiej na 2008 r. nie bedzie
mozliwe w odniesieniu do wigkszosci materiatow, z wyjatkiem aluminium i stali oraz prawdopodobnie opa-
kowan z drewna. W przypadku aluminium zaréwno w kraju, jak i za granica istnieja wystarczajace mozliwosci
przetworstwa, natomiast w odniesieniu do materiatéw naturalnych poziom recyklingu jest wzglednie niski
i w sytuacji wyfaczenia z obowiazku recyklingu palet drewnianych bedzie realny do osiagniecia.

3.2.2. MozliwoSci recyklingu poszczegdlnych rodzajow odpadow

W 2002 r. wedtug danych GUS wyprodukowano prawie 1,35 min Mg opakowar z papieru i tektury, prze-
tworzono 500-520 tys. Mg odpaddw z tych opakowan. Szacunkowa masa odpadéw z papieru, ktore beda
wytworzone w 2007 r. wyniesie okoto 1,57 mIn Mg, zatem konieczne bedzie przetworzenie 755 tys. Mg
odpadéw, dla osiagniecia minimalnego poziomu recyklingu (59%). Przemyst celulozowo-papierniczy ma takie
zdolnosci przetworcze.

Odpady opakowaniowe ze szkta

W latach 1998-2000 objeto recyklingiem okoto 10% opakowan szklanych. Wielko$¢ rocznej zbiorki sttuczki
w tym okresie ksztaftowata sie w granicach 80 tys. Mg, natomiast zapotrzebowanie hut szkta wynosito 300-
400 tys. Mg. Z okoto 860 tys. Mg opakowan szklanych wprowadzonych na rynek w 2002 r. ponownie
przetworzono w hutach tylko 122 tys. Mg (dane Forum Opakowan Szklanych). W tej grupie materiatowej
istnieje wiec znaczacy deficyt surowca. Osiagnigcie minimalnego poziomu recyklingu opakowar szklanych w
2007 r. (40%) wymaga przetwarzania okoto 400 tys. Mg, co odpowiada w przyblizeniu obecnym zdolnosciom
produkcyjnym.

Podstawowym warunkiem zwigkszenia recyklingu stluczki opakowaniowej jest w tych warunkach poprawa
efektywnosci i rozszerzenie zakresu selektywnej zbiorki oraz skupu, prowadzenie wiasciwej segregacii sttuczki
przez przedsiebiorstwa odbierajace odpady (brak zanieczyszczen obcego pochodzenia) oraz rozbudowa
zaplecza technicznego do uzdatniania sttuczki.

Odpady opakowaniowe z tworzyw sztucznych

W Polsce odpady opakowaniowe z tworzyw sztucznych powinny by¢ objete recyklingiem materiatowym,
gtownie odpady jednorodnych polimerowo (PE, PP, PET), i chemicznym (gtéwnie poliolefiny, ktdre stanowia
ponad 60% szacunkowej ilosci wytwarzanych odpadéw z tworzyw sztucznych). Recykling chemiczny uznaje
sie za uzasadniony ekonomicznie i ekologicznie przy produkciji nienasyconych zywic poliestrowych z odpa-
doéw PET, przetwarzanie odpadéw poliolefin w celu uzyskania parafiny i oleju parafinowego lub dodatkow
paliwowych. Biorac pod uwage mase odpadéw oszacowana na 2007 r. (ok. 700 tys. Mg) minimalny 25%
poziom recyklingu bedzie wymagat przetworzenia okoto 175 tys. Mg. Obecne zdolnosci przetwoércze sa
szacowane na okoto 60-80 tys. Mg (dane KPGO).



Przy utrzymujacym sie poziomie wysokich cen tworzyw pierwotnych prawdopodobny jest wzrost popytu na
surowce wtorne. Przewiduje sig, ze obowiazek recyklingu odpadéw opakowaniowych i konieczno$¢ udoku-
mentowania jego realizacji, a takze system optat recyklingowych i produktowych poprawi relacje cen miedzy
surowcami wtérnymi a pierwotnymi. Powinno to spowodowa¢ wzrost zdolnosci produkcyjnych w zakia-
dach przetwarzajacych tworzywa sztuczne.

Odpady z opakowan metalowych

Okreslony na 2007 r. minimalny 20% poziom recyklingu opakowan z blachy biatej i lekkiej wymaga przetwo-
rzenia okoto 30-35 tys. Mg odpadéw stalowych. Jest to masa mozliwa do przetopienia w hutach jako ztom.
Kosztowne inwestycje w zakresie technologii odcynkowania bylyby uzasadnione tylko przy wiekszej masie
odpadéw tego rodzaju. Zwazywszy na ustalony dyrektywa opakowaniowa 94/62/EC 50% poziom recyklingu
dla metali (w 2008 r.) oraz relacje ilosci zuzywanych opakowan stalowych i aluminiowych, prawdopodobnie
beda konieczne inwestycje w tym zakresie.

Sposrod odpadow aluminiowych (puszki do napojow, pojemniki aerozolowe, tuby) obecnie najbardziej efek-
tywne jest przetworstwo puszek po napojach, natomiast opakowania aerozolowe wymagaja wprowadzenia
odrebnej zbiorki realizowanej przez wyspecjalizowane firmy. Okreslony na 2007 r. minimalny (40%) poziom
recyklingu odpadéw aluminiowych (20-30 tys. Mg) jest realny do osiagniecia z powodu wysokiej ceny ztomu
aluminiowego i popytu hut na ten surowiec.

Konieczne s3 jednak dziatania w zakresie segregacji ztomu opakowaniowego w kompostowniach i sktadowi-
skach odpadéw komunalnych, upowszechniania recyklingu aluminium z opakowan innych niz puszki napojo-
we oraz organizacja systemu zbiorki i skupu pojemnikéw aerozolowych.

Odpady z opakowah wielomateriatowych

W Polsce funkcjonuja juz technologie recyklingu o zdolnosciach zapewniajacych przeréb wymaganej prawem
ilosci odpadéw wielomateriatowych (zaréwno odzysk masy celulozowej, jak i produkcja plyt). Istnieje tez
mozliwos¢ spalania tych odpadow z odzyskiem energii, gtownie w spalarniach odpadéw komunalnych. Wy-
maga to jednak poddanie tych odpadéw obroébce polegajacej na przeksztatceniu w paliwo zastepcze.

W zwiazku z uruchomieniem w zaktadach przemystu papierniczego technologii wykorzystania kartonéw po
ptynnej Zywnosci do wytwarzania papieru i tektury (zawieraja one ponad 70% pierwotnej masy celulozowej)
minimalny (25%) poziom recyklingu ustalony na 2007 r. jest realny do osiagnigcia w tej grupie odpadow
wielomateriatowych.

Odpady opakowaniowe z drewna i materiatéw naturalnych

Wtbrne przetworstwo odpadéw z opakowan drewnianych ma obecnie w Polsce bardzo ograniczony zakres.
Wynika to z niewielkiej iloci oraz braku selektywnej zbiérki tych odpadéw. Od 2004 r. palety drewniane nie
beda objete obowiazkiem recyklingu, wiec w przysztosci ilos¢ odpadéw koniecznych do recyklingu bedzie
niewielka. Z drugiej strony ze strumienia odpadéw zostang wylaczone odpady najfatwiej poddajace sie recy-
klingowi.

Okreslony na 2007 r. minimalny (15%) poziom recyklingu odpadéw opakowaniowych z drewna i materiatow
naturalnych, wymaga przetworzenia okoto 86 tys. Mg. Bedzie to mozliwe do osiagniecia pod warunkiem
rozwoju selektywnej zbidrki tego rodzaju odpadow.




3.3. Podmioty na rynku
odpaddow opakowaniowych

W Polsce zostaly zinwentaryzowane instalacje do unieszkodliwiania odpadéw, zwiazane z recyklingiem od-
padéw. Zgodnie z danymi KPGO s3 to:

. 54 kompostownie odpadoéw,
. 52 sortownie odpadéw,
. 20 innych instalacji do unieszkodliwiania odpadéw, w tym | spalarnia i | instalacja do termicznego

unieszkodliwiania odpadéw.

Potencjat recyklingowy tworza takze przedsigbiorstwa produkcyjne, zajmujace sie przetwarzaniem odpadéw
opakowaniowych. Przetworstwo opakowaniowej sttuczki szklanej prowadzi 14 hut szkla, przerobem maku-
latury z opakowan papierowych i tektury zajmuje si¢ 7 zaktadéw papierniczych, ztom stalowy przerabia 7 hut,
odpady aluminiowe przetwarza dwa zakfady, za$ znaczace mozliwosci przerobu odpadéw z tworzyw sztucz-
nych posiada okofo 200 przedsiebiorstw.

Przepisy prawne regulujace gospodarke odpadami stworzyly nowa klase podmiotéw dziatajacych na rynku
odpadéw opakowaniowych i pouzytkowych - organizacje odzysku. W grudniu 2002 r. w kraju byto zareje-
strowanych 29 organizacji odzysku, w tym organizacje specjalizujace sie w jednym rodzaju opakowan lub
odpadach pouzytkowych (oleje, opony). W chwili zamkniecia niniejszego raportu 10 kolejnych organizacji
byto w trakcie rejestracji. Cztery z istniejacych organizacji sa wyraznymi liderami (tabela 10). Przejety one ok.
75% rynku ,,zagospodarowanego” przez organizacje odzysku.

Tabela 10.
Organizacje odzysku wedtug wielkosci przejmowanego obowiazku recyklingu (w tys. Mg)

Wielko$¢ przejetego obowiazku (tys. Mg)

Powyzej 200
tys. Mg

100 tys. Mg - | Ponizej 100 tys. : .
200 tys. Mg Mg Brak informacji

REKOPOL CZYSTE EKOLA Gdansk EKO-CYKL Wrociaw
Warszawa SRODOWISKO [RECAL Warszawa EKO-GROUP Warszawa
EKO PUNKT | Krakow OILER Gdansk PRO- EKOL Warszawa
% Warszawa MTS Poznan REBIS Warszawa
g PSR Warszawa GLOB Warszawa PLASTEKOL Warszawa
o | BIOSYSTEM EUROBAC IB O.0. Zakopane
g Krakow Bydgoszcz EKO-REK Brzeznica
'S BRANZOWA EKO-LINIA Grudziadz
C%o ORGANIZACIA EKO-SFERA Krakéow
ODZYSKU Tarnow ] . ,
DOL-EKO Wrodaw Wielkopolska Korporacja Poznan
ALUMINIUM RECYKLING Konin
STOLICA Warsawa EKO Recykling Szczecin

Zrédto: opracowanie wiasne na podstawie danych RekoPol S.A.

Ogolnodostepne informacje o organizacjach odzysku, w tym ich akcjonariuszach i specjalizacji, zawarto w
aneksie. O kilku organizacjach brak jakichkolwiek danych, zatem nalezy sadzi¢, ze zaprzestaty one dziatalnosci
lub jej w ogole nie podjely. Z tego wzgledu w tabeli uwzgledniono 26 organizacji.




tacznie za posrednictwem organizacji odzysku w 2002 r. zrealizowano obowiazek odzysku w odniesieniu do
50% opakowan wprowadzonych na rynek.

Organizacje odzysku sa tworzone przez réznego typu podmioty, najczesciej s3 to osoby fizyczne oraz fundu-
sze ochrony $rodowiska i gospodarki wodnej, a takze spétki komunalne (tabela 11).

Tabela I1.
Organizacje odzysku wedtug typu akcjonariuszy

Producenci produktow REKOPOL Warszawa
w opakowaniach

Producenci opakowan RECAL Warszawa, PSR Warszawa

Przedsiebiorstwa gospodarki | EKO PUNKT Warszawa, CZYSTE SRODOWISKO Krakéw,

odpadami PSR Warszawa

Recyklerzy GLOB Warszawa OILER Gdansk, EUROBAC Bydgoszcz

Fundusze publiczne EKOLA Gdansk, DOL-EKO Wroctaw, Branzowa Organizacja Odzysku
Tarnow

Firmy pozyskujace odpady MTS Poznan

Firmy oséb fizycznych BIOSYSTEM Krakéw, STOLICA Warszawa, EKO-Group +6dz, IB O.O.
Zakopane, EKO-CYKL Wroctaw, PRO- EKOL Warszawa, REBIS
Warszawa, EKO-LINIA Grudziadz, PLASTEKOL Warszawa, EKO-REK
Brzeznica, Wielkopolska Korporacja Poznan, EKO Recykling Szczecin

Specjalistyczne Aluminium Recykling Konin

Zrodto: opracowanie wiasne na podstawie danych RekoPol S.A.

Z poczatkiem 2002 r., wraz z uruchomieniem systemu, gtéwnie duze przedsiebiorstwa wprowadzajace wy-
roby w opakowaniach rozpoczely procedury negocjacyjne w tej sprawie i zawieranie uméw z organizacjami
odzysku. W drugiej potowie roku powstawaly kolejne organizacje odzysku, w tym réwniez tworzone przez
mato znane osoby i firmy.

Mimo ze pierwsze organizacje powstaty na poczatku 2002 r., do tej pory ich dziatalnos¢ nie byta weryfikowa-
na. Dla utatwienia przedsiebiorcom wyboru organizacji odzysku, ktérym powierza wykonanie obowiazku w
zakresie recyklingu, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Opakowan COBRO prowadzi liste referen-
cyjna organizacji odzysku. Organizacje odzysku poddaja sie ocenie dobrowolnie, na swéj wniosek. Ocena
jest dokonywana w systemie punktowym. Co roku rzeczoznawcy Zakfadu Ekologii Opakowan Centralnego
Osrodka Badawczo-Rozwojowego Opakowan przy udziale obserwatora Ministerstwa Srodowiska, na pod-
stawie danych za rok poprzedni, dokonuja oceny przyznajac punkty wedtug okreslonych kryteriéw.

Maksymalna ocena to 20 punktéw. Uzyskanie co najmniej 12 punktéw stanowi kryterium umieszczenia
organizacji na liscie referencyjnej w danym roku. Pod uwage brane sa nastepujace kryteria:
. dziafalnos¢ ,,non profit”,

. akcjonariat organizacji obejmujacy podmioty gospodarcze, ktére zgodnie z prawem maja do spetnie-
nia okreslone obowiazki w fancuchu recyklingu,

. stawki optat recyklingowych na poszczeg6lne grupy materiatowe jawne i réwne (docelowo) dla wszyst-
kich przedsiebiorcow przekazujacych organizacji obowiazki odzysku i recyklingu,

. stawki opfat pobieranych przez organizacje ustalane w oparciu o rzeczywiste koszty pozyskiwania,
sortowania i konfekcjonowania odpadow,

. ujawnianie danych i wskaznikow efektywnosci prowadzonej dziatalnosci (16 ustalonych wskaznikow),




zasieg ogdlnokrajowy,

oferowanie przedsiebiorcom dodatkowych ustug (doradztwo w zakresie gospodarowania odpadami,
wykonywanie programéw gospodarki odpadami, obstuga w zakresie odbioru odpadéw),
zapewnienie rytmicznosci w realizacji recyklingu,

wdrozenie systemow zarzadzania jako$cia, Srodowiskiem (np. normy serii ISO 9000, ISO 14000, PN-
N-18001) lub wdrozenie wytycznych dyrektywy 94/62/EC,

szczegdlne rodzaje dziatalnosci lub osiagniecia organizacji, realizowane programy, oryginalne formy
dziafania oraz specjalne oferty dla przedsigbiorcow.

Zgodnie z planami COBRO organizacja wpisana na liste referencyjna uzyska na okreslony czas prawo do
uzywania specjalnego znaku (wzér nie zostat jeszcze okreslony), a przedsiebiorcy wspotpracujacy z ta orga-
nizacja beda mieli prawo do umieszczania tego znaku na opakowaniach swoich wyrobéw, jesli opakowanie
spefnia ustalone kryteria przydatnosci do recyklingu. COBRO ma takze promowac organizacje, ktére znajda
si¢ na liscie referencyjnej poprzez rézne formy swojej dziatalnosci (konferencje, seminaria, strona interneto-
wa, publikacje).

Zaliad Ekologii Opakowarn COBRO na podstawie przeprowadzonej oceny za 2002 r. umiescit na swojej
liscie referencyjnej nastepujace organizacje odzysku:

RECAL Organizacja Odzysku SA - 18 pkt.
Aluminium Recykling Organizacja Odzysku SA - 18 pkt.
Polski System Recyklingu Organizacja Odzysku SA - 18 pkt.
Branzowa Organizacja Odzysku SA - 18 pkt
RekoPol Organizacja Odzysku SA - 19 pkt.
ZGK Organizacja Odzysku BIOSYSTEM SA - 17 pkt.

Nalezy mie¢ nadzieje, ze taka ocena bedzie prowadzona systematycznie i stanie si¢ instrumentem weryfikacji
dziatalnosci organizacji odzysku. Jednoczesnie powinna stanowic dla przedsigbiorcow cenne zrédto informa-
cji o wiarygodnosci organizacii.



